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WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczenstwa.
Przed skorzystaniem z maszyny nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

Niebezpieczer'\stwo - W celu zmniejszenia ryzyka porazenia elektrycznego:

1. Nie wolno pozostawiaé¢ wigczonej do zasilania maszyny do szycia bez nadzoru.

2. Po zakonczeniu uzywania oraz przed czyszczeniem nalezy zawsze od razu odtgcza¢ maszyne od gniazdka elektrycznego.
3. Nie stawiaj maszyne do szycia na nierdwng powierzchng lub w miejscu, gdzie ona moze spasc¢.

Nie zanurzaj w wodzie lub w inne ptyny.

UWAGA - w celu zmniejszenia ryzyka oparzen, pozaru, porazenia prgdem:

1. Nie uzywaé urzadzenia do zabawy. Zachowaé szczegolng ostroznosg, jesli urzgdzenie jest

uzywane przez dzieci lub w ich poblizu.

2. UzywacC maszyne wytgcznie do szycia, jak opisano w niniejszej instrukcji. Uzywac tylko

akcesoriow, ktore sg zalecane w niniejszej instrukcji.

3. Nigdy nie uzywac urzadzenia, jesli przewdd zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone, byto upuszczone lub wrzucone
do wody. W takim przypadku nalezy zgtosi¢ sie do najblizszego

autoryzowanego serwisu w celu kontroli, naprawy, regulacji elektrycznych i mechanicznych.

4. Nigdy nie uzywac urzadzenia, jesli otwory wentylacyjne sg zastoniete. Chron otwory wentylacyjne przed
gromadzacymi sie tam ktaczkami, kurzem i Scinkami tkanin.

5.Nie umieszczac zadnych przedmiotéw w otworach w obudowie maszyny.

6. Nie uzywac¢ maszyny na zewnatrz.

7. Nie uzywac¢ maszyny w miejscach, w ktoérych sg stosowane aerozole lub tam, gdzie jest dostarczany tlen.

8.Aby wylgczy¢ maszyne nalezy przestawi¢c wszystkie elementy sterowania do pozycji (O), i wyjg¢ wtyczke z
gniazdka.

9. Nie wylgcza¢ maszyny ciggnac za przewoéd. Aby wyjac¢ wtyczke nalezy chwycic¢ za wtyczke, nie za przewéd.

10. Nie zbliza¢ palcéw do zadnych ruchomych czesci. Zachowaé szczegdlng ostroznosé w

poblizu igty maszyny.

11. Zawsze uzywac odpowiedniej ptytki sciegowej. Nieprawidtowa lub uszkodzona ptyta $ciegowa moze spowodowac
ztamanie igty.

12. Nie uzywaj zgietych igiet.

13. Nie ciggnac¢ tkaniny podczas szycia. To moze spowodowac skrzywienie lub ztamanie igty.

14. Wytgczac¢ urzadzenie (O), podczas nawlekania i wymiany igly, nawlekania szpulki, wymiany stopki dociskowe;,
smarowania, itd.

15. Zawsze odigcza¢ maszyne od gniazdka przed zdjeciem pokryw, przed smarowaniem lub

wykonywaniem innych czynnosci wymienionych w niniejszej instrukcji.

16. Nigdy nie uzywac¢ maszyny na miekkiej powierzchni, na takich jak t6zko lub kanapa, gdzie mogg zosta¢ zablokowane
otwory wentylacyjne.

17. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu zrédet ciepta, takich jak piec lub zelazko; w przeciwnym razie przewod zasilajgcy lub
uszyte ubrania mogg sie zapali¢, powodujgc pozar lub porazenie prgdem.

18. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu zrodet ciepta, takich jak piec lub zelazko; w przeciwnym razie przewdd zasilajgcy lub
uszyte ubrania moga sie zapali¢, powodujgc pozar lub porazenie prgdem.

19. Napiecie maszyny stanowi 220B-240W.

20. W razie, jesli lampa LED zostata ztamana lub uszkodzona, nalezy zgtosi¢

sie do centrum serwisowego.

21. Nie wolno ktas¢ zadnych przedmiotow na rozrusznik nozny.

22. Maszyna pracuje wytgcznie z rozrusznikiem typu YC-485EC producenta Yamamoto Electric Co., Ltd.

23.Przewdd zasilajgcy podtgczonego do rozrusznika noznego nie mozna wymienic. Jesli przewodd zostanie uszkodzony,
rozrusznik nozny nalezy zutylizowac.

24. Niniejsze urzgdzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez osoby (wtgczajgc w to dzieci od 8 lat) z
ograniczong sprawnoscig ruchowa, czuciowg czy intelektualng. Podobnie rzecz sie ma wzgledem oso6b
niedoswiadczonych oraz posiadajgcg niktg wiedze na temat urzgdzenia. Warunkiem uzytkowania maszyny przez
wyzej wymienione osoby jest baczna opieka lub kontrola osoby odpowiedzialnej za bezpieczehstwo takiej osoby.

25. Dzieci nie powinny bawi¢ sie urzgdzeniem.

26. Dzieci nie mogg wykonywac czyszczenia i obstugi urzgdzenia bez nadzoru.

UWAGA! Ruchome czesci samochodu. Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, wylgcz urzadzenie przed serwisowaniem. Zamknij
pokrywe przed uzyciem urzgdzenia.

ZACHOWAJ NINIEJSZA INSTRUKCJE
Maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego!



Nie wyrzucaj
z odpadami domowymi!

Dla panstw UE

Utylizacja

Dazymy do ochrony srodowiska.
Staramy sie minimalizowa¢ wptyw naszych produktow na srodowisko poprzez
ciagle doskonalenie metod projektowania i produkcji.

Po zakonczeniu uzytkowania utylizuj ten produkt w sposob bezpieczny dla sSrodowiska.

Symbol przekreslonego kosza na smieci wskazany powyzej i na tabliczce znamionowej produktu oznacza, ze ten
produkt podlega przepisom UE. Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz
dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i
elektronicznym (ROHS) i nie wolno jej wyrzuca¢ wraz z odpadami domowymi. Pod koniec zycia musisz sie upewni¢,
ze produkt ten jest usuwany zgodnie z przepisami krajowymi i lokalnymi oraz ze jest sklasyfikowany jako maty sprzet
domowy kategorii 2 WEEE. Zgodnie z lokalnymi i krajowymi przepisami mozesz ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za niewtasciwe
pozbywanie sie tego produktu. Sprawdz w Internecie lub skontaktuj sie z wtasciwymi wtadzami krajowymi lub lokalnymi,
aby dowiedzie¢ sie o dostepnych dla ciebie systemach zwrotu i zbiorki, a takze o lokalizacjach najblizszych punktéow
recyklingu i utylizaciji.

Jako osoba fizyczna mozesz pozytywnie wp+yhac’: na ponowne uzycie, recykling i inne formy odzyskiwania WEEE.
Zmniejszy to wykorzystanie sktadowiska i zminimalizowa¢ wptyw produktéw uzywanych na srodowisko.

Niebezpieczne substancje w sprzecie elektronicznym i elektrycznym moga mie¢ szkodliwy wptyw na zdrowie ludzi i Srodowisko.

tacznie z innymi odpadami zuzytego sprzetu oznakowanego symbolem przekreslonego kosza.
Uzytkownik, chcac pozby¢ sie sprzetu elektronicznego lub elektrycznego, jest obowigzany do oddania
go do punktu zbierania zuzytego sprzetu. Powyzsze obowigzki ustawowe zostaty wprowadzone w celu
ograniczenia iloéci odpadoéw powstatych ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz
zapewnienia odpowiedniego poziomu zbierania, odzysku i recyklingu. W sprzecie nie znajdujg sie
sktadniki niebezpieczne, ktére majg szczegodlnie negatywny wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi.”

E “Zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 29 lipca 2005r. o ZSEIE zabronione jest umieszczanie maszyny




Dziekujemy za zakup niniejszej maszyny do szycia marki Minerva.

Przed skorzystaniem z maszyny nalezy uwaznie zapoznaé¢ sie z rozdziatem «WAZNE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA», nastepnie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi dla prawidtowej pracy i korzystania z réznych
mozliwych funkgji.

Po przeczytaniu instrukcji, nalezy jg przechowywac¢ w miejscu, do ktérego bedzie szybki dla przysztego wykorzystania.

INSTRUKCJA ROZPAKOWANIA / PAKOWANIA

Zachowaj opakowanie do niniejsej maszyny oraz materiaty do pakowania, na ten wypadek, jesli maszyne do szycia
bedzie nalezato wysta¢ do serwisu. Jesli nie zapakujesz prawidtowo urzgdzenia lub uzyjesz nie odpowiedni materiat do
pakowania, prawdopodobne jest, Zze urzgdzenie moze zosta¢ uszkodzone podczas transportu. Badz ostrozny!

Ten materiat opakowaniowy ma na celu zapobieganie uszkodzeniom.
Zachowaj wszystkie elementy opakowania, jesli chcesz przetransportowaé lub wystaé urzadzenie do naprawy.

PROSIMY PRZECZYTAC NASTEPNE INSTRUKCJE PRZED ROZPOCZECIEM SZYCIA NA NINIEJSZEJ MASZYNIE
DO SYCIA

Bezpieczne korzystanie z maszyny do szycia

1. Pamietaj, aby uwaznie $ledzi¢ za igtg podczas szycia. Nie dotykaj kota zamachowego, nici, igty ani innych ruchomych
czesci maszyny.

2. Wytacz gtdéwne zasilanie i odtgcz przewdd przy nastepnych nastepujacych warunkach:

- Po zakonczeniu korzystania z maszyny

- Podczas wymiany lub zdejmowaia igty lub innej czesci.

- Jezeli podczas uzywania maszyny do szycia wystepuje awaria zasilania.

- Podczas obstugi lub czyszczenia maszyny.

- Jezeli zbierasz sie pozostawia¢ maszyne bez nadzoru.

3. Nie umieszczaé zadnych przedmiotéw na rozrusznik nozny.

4. Podtgcz maszyne bezposrednio do gniazdka. Nie uzywaj przediuzacza.

Aby przedtuzy¢ termin pracy urzadzenia

1. Nie przechowuj urzgdzenia w bezposrednim swietle stonecznym lub w wysokiej wilgotnosci. Nie uzywaj ani przechowu;
urzgdzenia w poblizu grzejnika, zelazka, lampy halogenowej lub obok innych gorgcych przedmiotéw.

2. Do czyszczenia obudowy uzywaj tylko fagodnego mydta lub detergentéw. Benzen, rozcienczalnik i proszki do czyszczenia
mogg uszkodzi¢ korpus i maszyne i nigdy nie nalezy ich uzywac¢ do czyszczenia maszyny.

3. Nie upuszczaj ani nie uderzaj maszyny.

4. Zawsze sprawdzaj informacje w niniejszej instrukcji obstugi przed wykonaniem wymiany lub zatozenia stopki dociskowe;j,
igly lub innych czesci, aby upewnic sie w prawidtowos$ci wykonania powyzszych operaciji.

Dla naprawy lub regulacji maszyny

Jesli urzadzenie ulegnie awarii lub bedzie wymagato regulacji lub ustawien, najpierw nalezy sprawdzic¢ tabele naprawy usterek,
aby samodzielnie znalez¢ i naprawi¢ problem. Je$li nie mozna rozwigza¢ problemu samodzielnie, nalezy skontaktowac sie
z lokalnym autoryzowanym dealerem lub z serwisem.
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PODSTAWOWE CZESCI MASZYNY

o Przedni panel

e Dzwignia szycia wstecz
9 Obcinacz nici

0 Prowadnik nici (wewnetrzny)
Q Regulator naprezenia nici
0 Ptyta prowadzaca

@ Trzpien szpulki

e Nasadka mocujgca szpulke
0 Wstepny naprezac nici
@ Trzpien do nawijania

@ Pokrywa gorna

«IIIB

N

@) Wskaznik rodzaju $ciegu

@ Pokretto regulacji dtugosci sciegu
@ Pokretto regulacji szerokos$ci sciegu
@ Regulator docisku stopki

@ Blokada nawijania

@ Koto zamachowe

@ Pokretto wyboru sciegu

@ Ustawienie dziurki na guzik

@4 Otwor dla mocowania urzgdzen

@ Przycisk pozycjonowania igty

@ Przycisk pozycji zatrzymania igty

@Gniazdko do zatozenia podno$nika kolanowego

@ Zdejmowany stolik (pojemnik na akcesoria)



PODSTAWOWE CZESCI MASZYNY

@ Raczka do przenoszenia maszyny

@ Dzwignia podnoszenia/opuszczania zgbkdéw

@ Przycisk zasilania

@ Gniazdko do podtgczenia rozrusznika noznego

@ Gniazdko kabla zasilajgcego

@ Kabel zasilajgcy

@ Rozrusznik nozny @
(33

@ Dolny prowadnik nici

A‘
@ Dzwignia automatycznego nawlekania nici e
@} Automatyczny nawlekacz nici @
€ Dzwignia do obszywania dziurki do guzikéw bj

@ Sruba mocujgca stopke dociskowg

@ Plyta sciegowa

@ Dzwignia podnoszenia/opuszczania stopki dociskowe;j
@ Sruba mocujaca igte

@ Prowadnik nici na uchwycie igty

@ Uchwyt stopki

@ Stopka dociskowa

@ Ostona bebenka

®06 6



Akcesoria

. Zestaw igiet

. Szpulki (4 szt)

. Uchwyt szpulki (duzy)
. Uchwyt szpulki (maty) yen 705

75111 2igly

. Srubokret (specjalny) 04 3l

Srubokret (2 szt)
Szczoteczka/rozpruwacz
Stopka do obszywania dziurek
Stopka do obrebiania

10. Stopka do wszywania zamku
11. Stopka do sciegu satynowego
12. Stopka do pikowania

13. Stopka do cerowania i haftowania
14. Stopka 1/4 do pikowania

15. Stopka do sciegu krytego

16. Stopka uniwersalna

17. Podnos$nik kolanowy

18. Prowadnik krawedziowy

19. Dodatkowy trzpien na szpulke
20. Flic pod trzpien szpulki

21. Rozrusznik nozny

22. Pokrowiec

©ONOD A WN

STOLIK | WOLNE RAMIE

ZDEJMOWANIE STOLIKA (POJEMNIK NA AKCESORIA)
Akcesoria znajduje sie w pojemniku

@ Pociagnij stolik w lewo od strony maszyny, aby go
zdjac.
Pociggnij pokrywe stolika, aby otworzy¢ pojemnik na
akcesoria.

Wolne ramie

Maszyna posiada mozliwo$¢ konwersji pola pracy
w tzw wolne ramie i szycie waskich elementdéw
takich jak nogawki czy rekawy.

@




PODLACZENIE MASZYNY

Wiaczenie maszyny

Umies¢ maszyne na twardg powierzchnie.
Upewnij sie, ze zasilanie jest odtgczone.

e Podtagcz rozrusznik nozny do maszyny.

e Podtgcz kabel zasilajgcy do urzgdzenia i zatoz
wtyczke w gniazdko na Scianie.

N\ UWAGA

* Yo Uzywaj domowego gniazdka dla podtgczenia maszyny.
Inne Zrédta zasilania mogg uszkodzi¢ urzgdzenie.

o Odtgcz zasilanie i wtyczke od gniazdka w nastepujgcych
warunkach:
® Kiedy nie jeste$ obok maszyny do szycia

O:OFF
—:ON

{Przelacznk zasilania

® Kiedy urzgdzenie nie jest wykorzystywane
: W przypadku wystgpienia przerwy w dostawie prgdu

gdy urzadzenie nie dziata prawidtowo z powodu
Jnieprawidtowego podigczenia zasilania

Podczas burzv z piorunami

N\ UWAGA

: D@ Nie uzywaj przedtuzaczy ani adaptera. Moze to
spowodowac pozar lub porazenie prgdem.

® Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Moze to spowodowac
porazenie pradem.

®Przed odtgczeniem wtyczki z gniazdka zawsze wytgczaj
zasilanie urzadzenia. Nie ciggnij za przewdd; zawsze trzymaj
tylko wtyczke; w przeciwnym razie moze to spowadowac
porazenie pradem.

®Nie wykrecaj ani nie zgniataj przewodu zasilajgcego. Nie
stawiaj ciezkich przedmiotéw na przewodzie
zasilajgcym. Jesli przewdd zasilajgcy jest uszkodzony,
skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawcag w okolicy,
aby naprawi¢ lub wymieni¢ przewdd zasilajacy.

Odtgcz przewdd zasilajgcey, gdy urzadzenie nie jest
®uzywane przez diuzszy okres czasu, w przeciwnym razie
moze to spowodowac pozar.

Rozrusznik nozny

Wolniej
Podtgcz rozrusznik nozny, podtgczajgc wtyczke przewodu
zasilajgcego do odpowiedniego ztgcza w urzgdzeniu znajdujgcym sie
po prawej stronie urzgdzenia.

Szybciej
Po lekkim nacisnieciu na rozrusznik maszyna bedzie szy¢ z matg
predkoscia.

Im mocniej naci$niesz na rozrusznik, tym szybciej maszyna bedzie
szyta.

.Maszyna zatrzyma sie, gdy tylko zdejmiesz stope z rozrusznika.

Po wigczeniu zasilania maszyny upewnij sie, ze zadne obce
przedmioty nie lezg na rozruszniku.

i}}l} Uwaga

Uzywaj tylko oryginalnego rozrusznika
UWAGA noznego: Model YC-485EC

Unikaj gromadzenia sie kurzu lub szmat tkaniny lub nici na
rozruszniku. Moze to spowodowac pozar lub porazenie prgdem.
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WYMIANA STOPKI DOCISKOWEJ

UWAGA

| @ Zawsze wylgczaj zasilanie przed wymiang stopki. Jesli pozostawisz
zasilanie wtgczone i przypadkowo nacisniesz pedat, maszyna
uruchomi sie i mozesz dozna¢ obrazen.

@ Zawsze uzywaj stopki odpowiadajgcej wybranej operaciji. Jesli uzyjesz
niewtasciwej stopki, igta moze trafi¢ na nig i zgig¢ sie lub ztamaé, co
moze spowodowac obrazenia ciata.

@ Uzywaj tylko tych stopek dociskowych, ktére sg przeznaczone do
niniejszej maszyny.

Uzywanie nieoryginalnych stopek dociskowych moze spowodowac
obrazenia ciata lub uszkodzenie maszyny do szycia.

1.Uzyj przycisk pozycjonowania igty, aby podnieé¢ igte do
najwyzszej pozycji gorne;j.

2. Podnies dzwignie podnoszenia stopki

3. Odtacz stopke dociskowa - nacisnij na dzwignie z tytu uchwytu

stopki.
4. Umiesc¢ stopke tak aby o$ @

trafita do wyciecia(®
5. Opusci¢ uchwyt stopki i stopka
dociskowa zostanie zamocowana.

Zdejmowanie uchwytu stopki

Dla mozliwosci uzywania niektorych rodzajow stopek dociskowych,
bedzie potrzebne zdejmowanie uchwytu stopki.

Aby zdjg¢ uchwyt stopki, poluzuj

Srube mocujgcg (C) i pociggnij

uchwyt stopki do dotu, aby go

zdjgc.

WYMIANA IGLY

Podnosnik kolanowy (str. 16)

(A Os stopki dociskowej
Wyciecie
© Mocujgca $ruba uchwytu stopki

Dopasuj rozmiar i rodzaj igty odpowiednio do materiatu.

(Patrz na tabele doboru tkanin, nici i igiet str. 18)

Uwaga: Aby zapobiec obrazeniom.
Odtgcz urzadzenie przed wymiang igty.

1.Uzyj przycisk pozycjonowania igty, aby podnieé¢ igte do
najwyzszej pozycji gérnej.

2. Poluzuj srube mocujacy igte za pomocg srubokreta.

3. Wyjmij igte.

4. Umies¢ nowg igte do uchwytu igty ptaskg strong do tytu.
Zatoz igte do konca uchwytu.

5. Dokrec srube zacisku za pomocg srubokreta.

Umies$¢ igle ptaskg strong na powierzchnie, aby
sprawdzi¢ czy nie jest ona zgieta.
Uwaga: nie uzywaj zgietych lub uszkodzonych igiet.

ol e

g
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Nawlekanie nici

Nawijanie szpulki

Wyjmij szpulke z chwytacza

1. Zdejmij ostone chwytacza przesuwajac
zatrzask w prawo od ostony, nastepnie
po prostu chwy¢ pokrywe i zdejmij jg.

2. Wyjmij szpulke z bebenka.

Nawijanie szpulki

1.Zatéz szpulke z nitkg na wbudowany trzpien
poziomy i zamocuj jg za pomocg uchwytu szpulki.
2.Przeciggnij ni¢ odpowiednio do wskazowek na

8.Po nawinieciu szpulki o kilka obrotow, zatrzymaj
maszyne i odetnij ni¢ jak najblizej do otworu.
9.Uruchom maszyne ponownie, naciskajgc

obudowie. o maszyne bono. nacs Ny
3.Przeciagnij ni¢ poprzez prowadnik nici nawijacza rozrusznik nozny 1 wykonaj hawiekanie szpulki na
szpulki. Sredniej predkosci.

10.Nawijanie szpulki zatrzyma sie automatycznie,
gdy szpulka zostanie catkowicie nawinieta.
11.Przesun trzpien nawijacza w lewo i zdejmij
szpulke.

4 .Poprowadz ni¢ z prowadnika nici nawijacza
szpulki do wstepnego naprezacza nici.

5.Zatéz ni¢ przez otwdr w szpulce z wewnetrznej
strony.

6.Umies¢ szpulke na trzpien nawijacza i przesun go w
prawo, aby wigczy¢ mechanizm nawijania.

7.Trzymajac ni¢ za koniec delikatnie naci$nij na rozrusznik

Wstepny naprezacz nici Z

@
©

\/

@ @

Prowadnik nici
®@
g
©) —

UWAGA

| ® Jesli szpulka z nicig zostata nieprawidtowo zatozona, to ni¢
moze zaplatac sie.

® Pamietaj, aby doktadnie postepowac zgodnie z instrukcjami. Jesli
nadmiar nici nie zostanie catkowicie odciety przed nawijaniem
szpulki, to gdy ni¢ szpulki sie skonczy, moze sie zaplgta¢ wokot
szpulki i spowodowac ztamanie igty.

Uzywaj tylko prawidtowo nawijang szpulke,
&poniewaz mozna ztamac igte lub uszkodzi¢
chwytac.
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Zaktadanie szpulki

1.  Wiozy¢ szpulke z nicig do bebenka w kierunku
przeciwnym do ruch wskazéwek zegara.

% Uwaga

Ta maszyna uzywa szpul 15 klasy. Aby kupic
dodatkowe szpulki, skontaktuj sie z lokalnym
sprzedawcy.

2. Przeciagnij ni¢ przez otwor (A)

3. Przeciagnij ni¢ w lewo i w dot wewnetrznej strony
sprezyny (B), poki ona nie trafi w rowek (C),
upewnij sie, ze ni¢ nie wyslizguje sie z rowka (A)

4. Lekko przytrzymujgc szpulke prawg reka,

przeciggnij ni¢ przez otwér i pociggnij jg do
siebie, nalezy przycigc¢ jg nozem
zamontowanym na maszynie, jak pokazano na
rysunku, a nastepnie ponownie zatozy¢ ostone

szpulki i zamknagc.
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Nawlekanie nici gornej

Il —— T

% Uwaga

r = ° —) W razie potrzeby poziomy trzpien szpulki mozna
podnies¢, aby mozna go byto uzywaé w pozyciji
pionowej.

1. Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki dociskowe;j.

2. Obroé¢ koto zamachowe w kierunku do siebie, aby podnies¢ dzwignie prowadnika nici do pozycji gornej.

2-1. Nacisnij na przycisk pozycjonowania, aby podnie$¢ dzwignie prowadnika nici do pozycji gérnej.

3. Umiesc¢ szpulke z nicig na trzpien szpulki i zamocuj ja uchwytem szpulki odpowiedniego rozmiaru.

4. Poprowadz ni¢ pod prowadnikiem nici i wokét wstepnego naprezacza dla nici gorne;.

5. Przeciggnij ni¢ do przodu i do dotu wzdtuz prawego kanatu, a nastepnie w lewo i w gore wzdituz
lewego kanatu.

6. Przeciagnij ni¢ poprzez prowadnik nici z prawej strony w lewo.

7. Poprowadz ni¢ w dot wzdtuz lewego kanatu do dolnego prowadnika nici. Zatéz ni¢ od prawej
strony w lewo do prowadnika nici na uchwycie igty.

8. Zatéz igte od przodu do tytu lub postepuj zgodnie z instrukcjami nawlekacza nici. (Prosimy
przeczytac strone 13)
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Uzywanie automatycznego nawlekacza nici

Automatyczny nawlekacz nici

Opusc¢ stopke dociskowg

Nacisnij na przycisk pozycjonowania
igty, aby podniesc¢ igte do najwyzszej
pozycji.

Opus¢ automatyczny nawlekac nici do
dotu i zaczep ni¢ za haczyk jak jest
pokazano rysunku.

Opusc¢ automatyczny nawlekacz nici do
najnizszej pozycji dolnej, on obréci sie i
poprowadzi hak do uszka igty.

Umiesc¢ ni¢ tak, aby hak automatycznego
nawlekacza zaczepit jg.

Lekko przytrzymujgc koniec nici, opus¢
automatyczny nawlekacz i wtedy hak
przeciggnie za sobg nic¢ przez uszko
igtowe tworzac z nici petle.

Wyciggnij koniec nici z igty na okoto
15cm i pozostaw.

Zwrd¢ uwage: Tutomatyczny nawlekacz
nici pracuje z iglami od No. 80 i wyzej.

& UWAGA: Aby zapobiec obrazeniom.

Wytgcz maszyne przed rozpoczeciem zatozenia igty.

Wycigganie nici dolnej ze szpulki

Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej.

Delikatnie przytrzymaj ni¢ igtowa lewg rekg i obro¢
koto zamachowe do siebie, az igta opusci sie w
plytce Sciegowej, a nastepnie wréci do najwyzszej
pozyciji.

Lekko pociggnij ni¢ igtowa do goéry, az, pdki nie
pojawi sie petla nici dolnej.

Przeciaggnij obie nici do tytu na okoto 10cm
prowadzajgc je pod stopkg dociskowsq.

U ni¢ iglowa

ni¢ dolna

ni¢ iglowa
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Funkcje sterowania maszyng do szycia

Pokretto wyboru wzoréw sciegu

Wzory Sciegéw sg pokazane na wewnetrznej stronie gérnej pokrywy
urzgdzenia.

Aby wybra¢ scieg, wystarczy obroci¢ pokretto wyboru Sciegu w
dowolnym kierunku, az zgdany scieg pojawi sie w oknie wskaznika

Sciegu.
UWAGA
| @ Podczas uzywania pokretta wyboru $ciegu obro¢ koto zamachowe w

kierunku do siebie (w przeciwnym kierunku do ruchu wskazowek
zegara), aby ustawi¢ igte do pozycji goérnej. Jesli podczas obrotu
pokretta wyboru $ciegu igta znajduje sie w pozycji dolnej moze to
spowodowac uszkodzenie igty, stopki dociskowej lub tkaniny.

@ Okienko wskaznika wybranego Sciegu
@ Pokretto wyboru $ciegu

3 4 10 11|12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27

31005 HCERF1HAE3RA3]

1
Q@ Przypomnienie: dla idealnego ustawienia sciegu

Dtugos$¢ sciegu:  [€XeIIsIH
Pokretto regulacji diugosci sciegu  szerokoss sciequ: [CTIRINA

m 28 rodzajow sciegow

1-step
BH 1
1
1
1
1
1
1

1]

W zaleznosci od wybranego $ciegu moze by¢
konieczne dostosowanie dtugosci sciegu w celu
uzyskania najlepszych rezultatow.

Liczby oznaczone na skali dtugosci $ciegu oznaczajg
dtugos¢ sciegu w milimetrach (mm) (1/25 cala).
Im wyzszy numer, tym dtuzsze szwy.
Przy ustawieniu ,0” materiat nie jest podawany. Uzywany podczas szycia
guzikow.

Symbol B tworzenia $ciegu satynowego, ktory stuzy do tworzenia petli i
kilku sciegow dekoracyjnych. Pozycja wymagana do wykonania $ciegéw
satynowych rézni sie w zaleznosci od uzytego materiatu i nici. Aby ustawic¢

doktadne potozenie pokretta, najpierw sprawdz parametry Sciegu i dtugosci na S
kawatku tkaniny, aby sprawdzi¢ podawanie materiatu. @ ; &l D)
Jesli chcesz szy¢ elastyczne Sciegi ( ), ustaw optymalng diugos$¢ sciegu L \
na 4 mm. ®

UWAGA

I ® Na przecieciu lub gromadzeniu sie Sciegow konieczne jest
zwiekszenie dtugosci sciegu, w przeciwnym razie igta moze
zosta¢ uszkodzona, a nawet samo urzgdzenie moze ztamacd
sie.

@Pokretto regulacji dtugosci $ciegu
@ Krétsze
@ Dtuzej
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Pokretto regulacji szerokosci sciegu

Cyfry na pokretle wskazujg szerokos¢ sciegu w milimetrach. Im

wyzsza liczba, tym szerszy Scieg.

| b
=
3

ig} Uwaga

Po wybraniu sciegu prostego lub zygzakowatego
pozycje igty mozna zmieni¢ z prawej na lewa,
obracajgc regulator szerokosci $ciegu.

Regulator docisku
stopki dociskowej

Mozesz wyregulowac¢ docisk stopki (sita docisku
stopki na tkanine), regulujgc pokretto docisku
stopki. Im wyzsza liczba, tym wiekszy docisk. Ustaw
docisk stopki na «2» dla zwyktego szycia.

Odtaczenie zabkéw transportu

Zabki muszg by¢ podniesione podczas szycia w
zwyktych trybach. Opus¢ zgbki, jesli nalezy wykonac
nastepne dziatania: cerowanie, haftowanie,
monogram i pikowanie. Kiedy zgbki sg opuszczone,
nalezy samodzielnie podawac¢ (prowadzi¢) materiat
podczas szycia.

1. Aby odtgczy¢ zgbki transportu, przesun suwaczek troche do

dotu, i zatem w lewo.

2. Aby podnies¢ zgbki, przesuh suwaczek w prawo.

@® Pokretto regulacji szerokosci $ciegu

Dzwignia szycia wstecz

Mozesz uzy¢ funkcji szycia wstecz aby wykonaé
wzmocnienie szwu.

Dla szycia wstecz nalezy nacisng¢ na dzwignie
szycia wstecz tak nisko, jak to jest mozliwie i
przytrzymaj jg w tym potozeniu, lekko naciskajgc na
rozrusznik. Aby szy¢ do przodu, zwolnij dzwignie
szycia wstecz - maszyna zacznie szy¢ do przodu.

Uwaga: Po przesunieciu suwaczka i
podtgczenia zgbkow, aby ich podnies¢
nalezy wykonac jeden petny obrét kotem
zamachowym.
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Podnosnik kolanowy

Za pomocg podnos$nika kolanowego mozesz podnosi¢ i opuszczal stopke
dociskowg kolanem, pozostawiajgc obie rece wolne dla pracy z materiatem.

Dopasuj wypustki na podnosniku kolanowym do wycie¢ w rowku uchwytu podnosnika kolanowego z
przodu urzgdzenia. Wsuna¢ jak najdalej pret podnosnika kolanowego.

Jesli pret podnosnika kolanowego nie zostanie zatozony w
szczeline montazowg tak daleko, jak to mozliwe, to moze
wypasc¢ podczas uzytkowania.

Opusc¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej,

Uzyj kolana, aby przesung¢ podnosnik kolanowy w prawo,

zeby podniesc¢ stopke. Zwolnij podnos$nik kolanowy, aby
opuscic¢ stopke.

_J

UWAGA

® Podczas szycia trzymaj kolano w stronie od podnosnika kolanowego.
Jesli podczas szycia wcisng¢ na podnosnik kolanowy, moze to
spowodowac ztamanie igty lub poluzowanie naprezenia nici.

Przycisk pozycjonowania igty

Ti@O-% 71O @14

Podczas nacisku na przycisk pozycjonowania igty
wskaznik LEDowy pokazuje, ze igta automatycznie
zatrzymuje sie w pozycji dolnej, po zakonczeniu szycia.

Jesli igta znajduje sie w pozycji dolnej, to
podczas nacisniecia na ten przycisk ona
podniesie sie do najwyzszej pozycji gérnej
i odwrotnie.

® Podczas nacinienia na przycisk pozycjonowania
igy wskanik LEDowy pokazuje, ze igta
automatycznie zatrzymuje sie w pozycji gérnej,
po zakonczeniu szycia.
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Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici powinno by¢ odpowiednio
zrownowazone.

Jesdli wymagana jest regulacja, nalezy to zrobi¢,
Zmieniajgc naprezenie nici gornej.

A. Prawidltowe naprezenie nici
Gorna i dolna nici sg splecione rownomiernie wewngtrz
tkaniny tak, ze nie jest to widoczne.

Uwaga: Przed rozpoczeciem szycia nalezy sprawdzic i
wykonac regulacje naprezenia nici gornej, aby upewnic¢
sie, ze naprezenie nici jest ustawione odpowiednio.

B. Kiedy ni¢ dolna pojawia sie na gornej
(prawej) stronie materiatu

Przekrec pokretto regulacji naprezenia nici w strone
mniejszej wartosci, aby zmniejszy¢ naprezenie nici
gornej.

C. Kiedy ni¢ gérna pojawia sie na dolnej (lewej) stronie
materiatu
Przekre¢ pokretto regulacji naprezenia nici w

strone wiekszej wartosci, aby zwiekszy¢
naprezenie nici gorne;j.

D. Naprezenie nici dla sciegu zygzakowego

Dla szycia sciegiem zygzakowym naprezenie nici goérnej
musi by¢ troche mniejsze w poréwnaniu do szycia
Sciegiem prostym.

Optymalne ustawienie naprezenia gérnej nici to takie, w ktérym

ni¢ gérna (igtowa) troche pojawia sie na lewej stronie materiatu.
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Tabela doboru nici, igiet i tkanin

® Pomocna wskazowka

Jak jest pokazano na rysunku, sciegi na gornej
(prawej) stronie wyrobu majg dobry wyglad,
natomiast na dolnej (lewej) stronie mozemy
zobaczy¢ peczki nici, ktéry z reguty wynika z tego,
ze ni¢ gorna jest nieprawidtowo nawleczona lub
pokretto regulacji nici moze by¢ ustawiony na
nieprawidtowe znaczenie. Przeczytaj str. 12
jeszcze raz, aby prawidtowo wykonac¢ nawlekanie
nici gornej (igtowej).

& UWAGA: Aby zapobiec obrazeniom.

Zabki automatycznie przesuwajg szyty materiat, prosimy nie podawac i nie
ciggng¢ materiat recznie, poniewaz to moze spowodowac uszkodzenie igty lub
nie jakosciowe wykonanie sciegow.

Tabela dopasowania nici, igiet i tkanin

System igtowy Rozmiar igty
Hax1 5| 7|8 9]|10(11|(12|13|14|16|18
System 705 45|55(60|65|70| 75|80|85|90h 001110
Wybrany rozmiar igty i nici musi odpowiadac rodzaju szytego materiatu
Rodzaj tkaniny Rozmiar nici Rozmiar igly
Ctn.#80-100
@ Lekkie tkaniny - cienka zorzeta, Silk 60-80 70/10-75/11
organza, tafta, jedwab itp. Syn. 80-100 70/10-80/12
o _ _ Ctn.#50- 80
® Sredniociezkie tkaniny - pique, len, Silk 50 80/12-90/14
bawetna, satyna, aksamit itp. Syn. 50-80
o : #40 -
® Ciezkie tkaniny - gabardyna, tweed, (S:It;?( # 58 50 90/14-100/16
dzinsy,sztruks. Syn. 50 -60
Ctn.# 50 - 80 80/12-90/14
@ Streich tkaniny - podwadjna dzianina, Silk 50 Igta do haftu i
trykot, spandex, jersey, itp. Thread for tkanin
knit syntetycznych

Aby wykona¢ wymiane igte - patrz str. 9.
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Szycie sciegiem prostym

Diugos¢ Szerokosc¢
Sciegu Sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]

Nazwa sciegu

1
. : 0-4 0-7* SN
Scieg prosty ; ©316) | 1) | NE=

*pokretto regulacji szerokosci $ciegu posiada wielofunkcyjne funkcje w zaleznosci od
wybranego rodzaju $ciegu. birzekre¢ pokretto regulacji szerokosci sciegu, aby
wykonac¢ regulacje pozycji igty.

"staw pokretto regulacji do pozycji “0” i igta stanie po srodku; ustawienie pokretta
regulacji szerokosci sciegu od 1 do 7 przesuwa pozycje igly w lewga stroneg;
ustawienie pokretta regulacji szerokosci sciegu od 1 do 7 okresla szerokos$¢ $ciegu
zygzakowego.

W Zaczynamy szy¢

Ustaw pokretto wyboru $ciegu na Scieg Prosty. Uwaga:
przekrecajgc pokretto wyboru Sciegu, mozesz wybraé
zgdany rysunek sciegu.

Podnies$ igte do najwyzszej pozycji gornej i podnies

dzwignie podnoszenia stopki dociskowej.

Poprowadz gérng(igtowq) i dolng nici pod stopka
dociskowg do tylnej czesci maszyny.

Umies¢ materiat pod stopkg dociskowg i ustaw igte w
odlegtosci 1 cm od krawedzi materiatu.

Podnosnik kolanowy (Patrz str. 16)

Opus¢ stopke dociskowg.

Aby wykona¢ wzmochienie sciegu, nacisnij na dzwignie
szycia wstecz, nastepnie nacisnij na rozrusznik i
przeszyj kilku $ciegow zwalniajgc i naciskajgc dzwignie
szycia wstecz 3-4 razy.

Opus¢ dzwignie szycia wstecz i zacznij
szy¢ do przodu naciskajgc na rozrusznik.

UWAGA

I ® Upewnij sie, ze podczas szycia igta nie dotyka szpilku lub innego
przedmiotu. Ni¢ moze sie zaplgta¢ lub igta moze ztamac¢ sie, co
moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub obrazenia ciata.

m Szycie rogow
0 Zatrzymaj maszyne w tym miejscu, gdzie chcesz zmienic
kierunek szycia, pozostawiajgc igte w srodku tkaniny.

Podnies stopke dociskowg i obro¢ tkaning w nowym
kierunku, uzywajgc igte jako os.
Opus¢ stopke dociskowg i zacznij szy¢ w nowym kierunku.

-19-




m Zakonczenie szycia

Mozesz wykonywac $scieg mocujgcy na koncu
kazdego szwu.

Aby zamocowac scieg, najpierw nalezy przeszyc
Scieg do konca i zatrzymac sie.

e Zatem, nacisnij na dzwignie szycia wstecz i przeszyj
Scieg do tytu na 1 cm (3/8 cale) od krawedzi tkaniny.

m Wyjmowanie materiatu z maszyny do szycia

GZatrzymaj maszyne do szycia.
Podnies$ igte do pozycji gérnej i upewnij sie, ze automatyczny
nawlekacz nici rbwniez znajduje sie w gornej pozyc;ji.

Podnies stopke dociskowg i delikatnie wyjmij tkanine od
lewej strony maszyny.

ePrzetnij obie nici za pomocg obcinacza, ktory jest
wbudowany z lewej strony maszyny do szycia.

m Szycie ciezkich tkanin
Podczas szycia tkanin ciezkich przednia strona stopki
dociskowej ma tendencje do podnoszenia i Sciegi ktore
sg wykonywane, na przyktad scieg krzyzowy, tam, gdzie
tkanina jest grubsza bedzie wahac sie w tym punkcie.
Aby wyréwnacé stopke dociskowg, umies¢ kawatek
kartonu lub tkaniny o tej samej grubosci z tylnej strony
stopki, aby wyréwnac stopke.

Dzwignie podnoszenia stopki dociskowej mozna
podnies¢ na 1 stopien wyzej, aby lekko
przemieszczacC ciezkie materiaty pod stopka
dociskows.

Delikatnie prowadz materiat rekg podczas szycia na
grubych odcinkach tkaniny.
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Szycie Sciegiem prostym

Dtugosé
Sciegu
[mm(cale)]

Rodzaj sciegu =
Sciegu

2

Scieg zygzakowy g 0-4

(0-3/16)

0-7*
(0-1/4)

m Scieg zygzakowy

Ustaw pokretto wyboru $ciegu na Scieg
Zygzakowy i zacznij szyc.

Szerokosc¢

Stopka
uniwersalna

[mm(cale)]

g Scieg satynowy

Dla uzyskania Sciegu satynowego, nalezy
ustawic¢ pokretto regulacji dtugosci sciegu do
pozycji “e=1’. Scieg satynowy moze by¢
stosowany do obszywania dziurek oraz do
wykonania kilku sciegéw dekoracyjnych.
Ustaw pokretto wyboru $ciegu na Scieg
zygzakowy, nastepnie ustaw pokretto regulacji
dtugosci sciegu do pozycji “LE=F i ustaw
pokretto regulacji szerokosci sciegu w
zakresie od 0 do 7.

Stopka do $ciegu dekoracyjnego (otwarta)

Dugos¢ Szerokosé
Sciegu Sciegu I
[mm(cale)] [mm(cale)] B ~
4 5
Scieg kryt 0-2 3.5-5" i <
g *ly < (0-1/16) | (1/8-3/16) ) <
: <
Elast 5 g
astyczny
“ 0-4 0-7*
kryt
SRR E (0-3/16) (0-1/4)

Uzyj stopki do sciegu krytego

Zt6z tkanine, jak jest pokazano na rysunku;
pozostawiajgc 5 mm (okoto 3/16 cale) poza
ztozong krawedzig.

-2

Ztozona krawedz 1cm

@ -

Lewa strona

Lewa strona

‘ 5mm (3/16") ‘Smm

(3/16")
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Prowadnik (A) na stopce dla $ciegu krytego
umozliwia rownomierne podanie materiatu
podczas szycia. Prowadnik (A) jest regulowany
obracaniem sruby regulujgcej (B).

Umies¢ materiat tak, aby $cieg prosty znajdowat sie na
rozszerzonej krawedzi wyrobu, a Scieg zygzakowy po
prostu ztapie jedng ni¢ ztozonej krawedzi. Obréc¢ srube
regulujagca tak, aby prowadnik stopki ledwo dotykat
ztozonej krawedzi materiatu.

Opus¢ stopke dociskowa i przeszyj dot wyrobu,

rownomiernie prowadzgc tkanine wedtug
prowadnika na stopce.

Przewrd6¢ tkanine po zakonczeniu szycia.

{',z}Uwaga

e Elastyczny scieg kryty jest idealny do dzianiny.

Jesli na prawej stronie materiatu sciegi sg zbyt widoczne, to nalezy zmieni¢ szerokos¢ sciegu na

mniejsze znaczenie lub przesuh prowadnice na stopce w prawo.

Jesli scieg zygzakowy nie odpowiada ztozonej krawedzi materiatu zwieksz szeroko$¢ Sciegu lub
przemies¢ prowadnik na stopce w lewo.

Obrzucanie - scieg
owerlokowy

Uzyj stopke do sciegu owerlokowego

Rodzaj $ciegu D’qu.goéé Szerokosé
sciegu [mm(cale)]
[mm(cale)]
14 Gold 7,
Scieg Gold 4 (3/15;1/4)
owerlokowy
15 Gold 7
Scieg do ~ Gold 4 5-7*
obrzucania ~ (3/16-1/4)
N~
Podwojny 19 Cold /
écieg Gold 4 S-7
owerlokowy (3/16-1/4)
8
Scieg do 0-2 5-7*
obrzucania > (0-1/16) (3/16-1/4)
3
Elastyczny 0-2 5-7*
$cieg (0-1/16) (3/16-1/4)
zygzakowy
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Umies¢ materiat naprzeciwko prowadnika

stopki owerlokowej, tak aby igta

znajdowata sie jak najblizej krawedzi

materiatu.

Niektére z wybranych sciegow, moga
jednoczesnie zszywac i wykonywac obrzucanie
materiatu. Takie rodzaje Sciegdéw najbardzie;j
bedg odpowiadaty do materiatéw kruchych lub
tkanin elastycznych.

Scieg owerlokowy (szeroko$é 5,0-7,0 mm) jest
stosowany, aby zapobiec rozwarstwieniu
tkanin.

UWAGA

1 ® Dla wykonania $ciegéw14,15,16 uzywaj wytgcznie stopki do
$ciegu owerlokowego. nie ustawiaj szerokos$¢ $ciegu
wiekszg niz 5 mm, poniewaz igta moze uderzy¢ w stopke i
ztamac sie podczas szycia innych $ciegow.

Uzyj stopke uniwersalng

Podczas korzystania ze stopki uniwersalne;j

umies¢ materiat tak, aby igta znajdowata sie
blizej krawedzi materiatu.

Uzyj waskiego Sciegu zygzakowego do
lekkich tkanin.

Dostosuj szerokos¢ i dtugos¢ sciegu dla
roznych rodzajéw dzianin i materiatéw
elastycznych. (Podczas uzywania stopki

do Sciegu owerlokowego nie ustawiaj

szeroko$c¢ sciegu wiecej niz na 5,0 mm.) e

Przeszyj, a nastepnie przytnij nadmiar N
tkaniny blisko $ciegu. Uwazaj, aby nie
przecigc nici podczas przycinania krawedzi
materiatu.
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Elastyczny scieg zygzakowy

Rodzaj $ciegu Dtugosc Szerokos¢ Stopka
$ciegu $ciegu

[mm(cale)] | [mm(cale)] uniwersalna

Elastyczny $cieg 3 0-2 5.7+ N
ARy (0-1/16) | @r6-114) | =

L/ VL P
NN NN
NAWAWAWAN
;NSNS N

/
/

L

Jest stosowany do wszywania gumki i szycia dzianiny.

Wszywanie gumki

Rozciggnij gumke z przodu i tytu igty, jak jest pokazano na
rysunku 1. Uwazaj, aby nie zgig¢ i nie ztamac¢ igty podczas
szycia gumki.

Elastyczny scieg zygzakowy

Stosuje sie do kruchych materiatéw lub

dzianin.

Poprowadz tkanine tak, aby scieg z prawej strony materiatu
znajdowat sie jak mozna blizej do krawedzi wyrobu. (patrz
str. 22)

SCIEG ELASTYCZNY

Rodzaj $ciegu Wzor Dtugosc Szerokos¢ Stopka
sclegu sciegu uniwersalna
[mm(cale)] [mm(cale)]
Gold 7
20 3.5-7* SH
Potrojny prost If T 2,
If
25 Gold 7 S
Potrojny N\ 3.5-7* S
zygzakowy §< S EHIEE (1/8-1/4) <
7

Szycie za pomocg $ciegu elastycznego gwarantuje Panstwu
mocny i elastyczny szew, bez szczelin. Dobrze nadaje sie do [
tkanin elastycznych lub dzianinowych. Nadaje sie réwniez do ]
szycia grubych tkanin, takich jak dzins. M
Zalecamy uzywac igte do dzianin lub materiatow :::
syntetycznych, aby zapobiec pomijaniu szwéw i zrywaniu

nici. (I)
J

\/ \VAVLV
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Obszywanie dziurki na guzik

Rodzaj Diugosé e Uzywaj stopke do obszywania

$ciegu $ciegu $ciegu dziurek na guziki
[mm(cale)] | [mm(cale)]

Obszywanie f-step
dziurki na 0-1 3 5.7+
guzik @L (0!1:/1'6) (1/8-1/4)

1. Zaznaczy¢ pozycje i dlugos¢ dziurki na wyrobie.

2. Zat6z guzik u podstawy stopki i przesuh ruchomy element stopy 0
do przodu, aby zamocowac guzik. * Jesli guzik nie pasuje rozmiarem
do stopki wykonaj regulacji ruchomego elementu u podstawy stopki
zgodnie ze Srednicg guzika i grubosciag guzika.

a = Srednicg guzika + gruboscig guzika

3. Poprowadz gorng ni¢ przez otwér w stopce do

obszywania dziurek i zamocuj stopke do maszyny.

Poprowadz gérng (iglowg) i dolng nici w lewo pod stopkag

dociskowa. o ﬂ

4. Umies¢ materiat pod stopkag do obszywania dziurek, tak aby
srodkowa linia znajdowata sie na srodku otworu dla igty w
stopce do obszywania dziurek. Po przesunieciu gtownej
czesci stopy do tytu opus¢ dzwignie stopki dociskowe;j.

5. Pociggnij dzwignie do obszywania dziurki na guzik

jak najdalej, a nastepnie popchnij dzwignie do tytu, az
ustyszysz klikniecie

6. Lekko przytszymujac ni¢ gérng uruchom maszyne.
Zatrzymaj proces szycia, kiedy prawa strona dziurki
na guzik bedzie zakonczona.

Uwaga

Maszyna nie bedzie szyta prawidtowo, gdy
dzwignia do obszywania dziurki nie zostata
opuszczona w nalezny sposob lub sama stopka do
obszywania dziurki jest nieprawidtowo zatozona.

7. Podnies$ stopke dociskowg i odtnij nici. Aby wykonac
takg samg dziurke na guzik, podnie$ stopke

dociskowg i popchnij dzwignie dziurki do tytu, az
ustyszysz klikniecie.

8. Za pomocg rozpruwacza wytnij otwor w dziurce,
uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ szwoéw po obu
stronach. Uzyj szpilki jako blokady.
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Precyzyjna regulacja dziurki do guzika

m Precyzyjna regulacja dziurki do guzika

Na roznych rodzajach tkanin dziurke na guzik
mozna uzyskac¢ za pomocg réznych sposobow. Gestosé
sciegu po lewej lub prawej stronie dziurki moze byc¢
niezrownowazona. Mozliwos¢ regulacji dziurki na
guziki pozwala na regulacje poprzez lekkie obrécenie
Sruby regulacyjnej duzym Srubokretem, ktéry mozna
odnalez¢ w zestawie do niniejszej maszyny.

1.Jesli gestos¢ Sciegu po prawej stronie dziurki jest
mniejsza niz po lewej stronie, uzyj duzego srubokreta,
aby delikatnie obroci¢ srube precyzyjnej regulacji
w prawo (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).
Zwiekszona gestos¢ pojawi sie po prawej stronie
dziurki (jak pokazano na rysunku).

2. Jesli gestosS¢ Sciegu po lewej stronie dziurki
jest mniejsza niz po prawej stronie, uzyj duzego
Srubokreta, aby delikatnie obréci¢ Srube precyzyjnej
regulacji w lewo (przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara). Zwiekszona gesto$¢ pojawi sie po lewej
stronie dziurki (jak pokazano na rysunku).
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Wszywanie zamku lub sznurka

Rodzaj sciegu Wzor Diugosc¢ Szerokosé
Sciegu Sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]

. 1 0.4 3.5
Scieg prosty (0-3/16) (c(e1r}t8e)r)

Mozesz uzyc¢ stopki do wszywania zamku btyskawicznego lub
sznurka i lekko umiescic jg z prawej lub lewej strony od igty.

Podczas wszywania zamku z prawej strony przymocuj uchwyt
stopki do lewego preta stopki dla wszywania zamku. Podczas
wszywania zamku z lewej strony przymocuj uchwyt stopki do
prawego preta stopki dla wszywania zamku.

(@ Stopka do wszywania zamku
2 Prawy pret stopki dla przyszywania zamku z lewej strony
@ Lewy pret stopki dla przyszywania zamku z prawej strony

Aby podtgczy¢ stopke dla wszywania zamku prawg lub lewg strong do
uchwytu stopki nalezy umiescic¢ stopke potrzebna strong pod
uchwytem stopki i opusci¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej.

o Sciegi z lewej strony od stopki
e Sciegi z prawej strony od stopki

gAby zatozy¢ zamek btyskawiczny, zwrd¢ sie do rozdziatu o wszywaniu
zamku, aby zrozumiec, jak przygotowa¢ zamek do wszywania. Aby
przeszy¢ zamek z prawej strony, zatéz stopke dla wszywania
zamku do uchwytu stopki z lewej strony tak, aby igta przechodzita
przez otwor z lewej strony stopki.Aby przeszy¢ zamek z lewej strony, zatéz
stopke dla wszywania zamku do uchwytu stopki z lewej strony tak, aby igta
przechodzita przez otwor z prawej strony stopki.

Wszywanie sznurku
Aby zatozy¢ sznurek, kup gotowy sznurek do wszywania, nastepnie uzywajgc stopki do wszywania zamku,
zamocowang prawg strong do uchwytu stopki, zatéz sznurek umieszczajgc go pomiedzy dwoma warstwami
materiatu. Wszywaj sznurek blisko stopki, aby tkanina ciasno przylegata do sznurku.

\ UWAGA

* de Obroc¢ koto zamachowe, aby upewni¢ sie przed
rozpoczeciem szycia, ze igta nie dotyka stopki dla
wszywania zamku. Wybor innego rodzaju $ciegu moze
spowodowac, ze igta trafi na stopke dociskowg i ztamie sie,
z tego moze wynikng¢ ztamanie masyny lub otrzymanie
obrazen ciata.
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Szycie sciegiem prostym i pikowanie

. ; Diugos$é Szerokos¢
Rodzaj sciegu | Wzor $ciegu $ciegu

[mm(cale)] [mm(cale)]

1 3.5
Scieg prosty : 0-4 (centrum)

Ustaw pokretto wyboru sciegu na $cieg prosty.
Ustaw dtugos¢ sciegu od 0 mm (0”) do 4 mm (3/16”).

Ustaw szerokos¢ sciegu 3,5 mm (1/8”) (Srodkowa pozycja O
igty).

e Zatéz stopke do pikowania 1/4.
Umiesc¢ stopke dociskowg na tkanine i szyj jak pokazano na

e rysunku z prawej strony. ©)

Uzyj stopki do pikowania 1/4

@ odstep 6.5 mm (1/4”)

Poczatek szycia

B Osiggniecia doktadnego naddatku szwu

@ Potgcz tg strone stopki z krawedzig tkaniny

(® Zakonczenie zszywania
@® Potgcz tg strone stopki z krawedzig tkaniny
UWAGA B Szybkie pikowanie kotdry
| @ Uzywaj stopke do pikowania 1/4” wytgcznie ze Sciegiem prosty.

Wybor drugiego $ciegi moze spowodowac, ze igta trafi na
stopke dociskowg i ztamie sie, z tego moze wynikngé ztamanie

maszyny lub otrzymanie obrazen ciata.

Cerowanie/wolne haftowanie

T _': @® Prawa strona
® Odstep 3.2 mm (1/8”)

Rodzaj sciegu Dtugosc¢ Szerokosé

$ciegu $ciegu haftowania

[mm(cale)] [mm(cale)]

. ! 0-4 35
Scieg prosty (0-3/16) (s(r1o/dse)k)

@ Wybierz Scieg prosty. Ustaw igte do sSrodkowej pozycji.
@ Uzyj dzwignie do opuszczania/podnoszenia zgbkdéw, aby opusci¢ zgbki.

Uzyj stopki do cerowania i

@ Zdejmij stopke dociskowg i uchwyt stopki. Zat6z stopke do haftowania i cerowania,
aby dzwignia stopki znajdowata sie nad $rubg uchwytu igty.

@ Utrzymujac ni¢ gorng, wykonaj jeden $cieg i przeciggnij ni¢ dolng przez tkanine.
Opusc¢ dzwignie podnoszenia stopki dociskowej i zacznij szycie na matej lub

@ Sredniej predkosci, prowadzac tkanine do przodu i do tylu w jednym rytmie.
Obracaj tkanine i kontynuuj szycie na juz zszytych szwach, wzmacniajgc w ten

@ Sposob element cerowania.

UWAGA

| ® Podczas uzywania stopki do cerowania i haftowania ze $ciegiem
zygzakowym nie ustawiaj szerokos¢ Sciegu wiecej niz na 4 mm.
Poniewaz igta trafi na stopke dociskowg i ztamie sie, z tego moze
wynikng¢ ztamanie maszyny lub otrzymanie obrazen ciata.

\
A\

-28-




Rodzaj sciegu | \y,qr Dtugos¢ Szerokosc¢ o

Sciegu Sciegu
[mm(cale)] | [mm(cale)] I
I
- Gold 7 !
Scieg piéro 3.5-7* I
1 SSIGold 4 (1/8-1/4) i
Aby uzyska¢ dodatkowe warianty
i 23 Gold 7 dekoracyjne, uzywaj réznych tkanin.
Scieg Gold 4 3.5-7* o _ _
dekoracyjny (1/8-1/4) Umies¢ dwa kawatki materiatu prawg strong do
gory razem i przeszyj ich $ciegiem prostym.
Otwoérz wyréb i wygtadz szew.
Scieg do 24 GCold 7 -y . . .
zszvwania 3.5-7* Umies¢ materiat prawg strong i przeszyj
y Gold 4 (1/8-1/4) $ciegiem dekoracyjnym posrodku
wygtadzonego szwu.

Jest uzywana stopka uniwersalna

APLIKACJA

Rodzaj sciegu | Wzér Dtugosc Szerokos¢
$ciegu $ciegu
[mm(cale)] | [mm(cale)]

TR

: Gold 7
Decoracyjny 15 -
scieg Cold NIRRT
owerlokowy
1
Dekoracyjny 6 Gold 7
$cieg dla SS|Gold 4 3.5-7*
aplikacji E (1/8-1/4)

Jest stosowana stopka
dla sciegu dekoracyjnego

1. Umies¢ aplikacje na tkanine za pomocg kleju do
tkanin, na stabilizatorze lub ze sciegami
fastrygujgcymi. (W przypadku tkaniny z postrzepionymi
krawedziami do aplikacji, z powrotem 1/4 cala wzdtuz
wszystkich krawedzi).

2. Szyj wzdtuz krawedzi aplikacji. Wyréwnaj prostg
czes¢ Sciegu z krawedzig aplikacji, aby nada¢ temu
projektowi recznie wykonany wyglad.

3. Podczas obracania rogow opus¢ igte z prawej strony
Sciegu. Podnie$ stopke i uzyj igty jako osi do obracania
tkaniny.
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SCIEG MUSZELKOWY

Rodzaj $ciegu |y Dtugosé Szerokos¢ | Stopka do Stopka
zor $ciegu $ciegu Sl L uniwersalna
[mm(cale)] | [mm(cale)] |dekoracyjnego
Scieg kN 0-1 3.5-7" <% S
muszelkowy E (0-1/16) | (1/8-1/4) A RS

Niniejsze Sciegi sg wykorzystywane dla szycia ozdobnego wzdtuz krawedzi odziezy lub obrusu za
pomocg stopki dla sciegu dekoracyjnego lub stopki uniwersalnej.

Scieg muszelkowy

(1) Zt6z tkanine z lewej strony razem i przeszyj obok krawedzi.

(2) Przytnij wzdtuz krawedzi, pozostawiajgc okoto 3 mm (1/8 “) dla $ciegu.

(3) Obro¢ materiat prawg strong na zewnatrz i delikatnie wypchnij zakrzywiony szew, a nastepnie
wygtadz Scieg.

Decoracyjny scieg muszelkowy

(1) Zt6z tkanine z lewej strony razem i przeszyj obok krawedzi.

(2) Przytnij wzdtuz zewnetrznej krawedzi, uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ szwu.

(3) Uzyj uszczelniacza szwow lub klej dla tkanin, aby wzmocni¢ krawedz Sciegu muszelkowego.

Lewa strona
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Szycie igta podwdjna

Stosowanie igty podwdjnej

Mozesz szy¢ rownolegte linie tego samego sciegu za pomocg dwdch nici w
roznych kolorach. Obie gorne nici powinny mie¢ tg samg grubos¢ i jakosc¢.

Uzyj poziomowy trzpien dla szpulki i standardowy trzpien dla szpulki (patrz
str. 7).

Nie uzywaj zgietych igiet. Takie igly moga
lekko ztamac sie i spowodowac obrazenia.

Zatozenie igty podwojnej i nawlekanie nici

1. Wyjmij zwyktg igte i zatdz igte podwdjng (A) (patrz str. 9).

2. Poprowadz ni¢ dolng stosujac@zwyk#a procedure nawlekania nici (B). (patrz str. 12).
3. Przeciggnij ni¢ przez lewe uszko igty recznie od przodu do tytu igty (A).

4. Zatdéz pionowy trzpien dla szpulki i flic pod szpulke do otworu, ktéry znajduje sie za
poziomym trzpieniem szpulki (C).

5. Poprowadz ni¢ z poziomowego trzpienia szpulki tak jak jest opisane w@ punkcie.

6. Aby uzyskac najlepszy wynik szycia nie przepuszczaj drugg ni¢ przez prowadnik nici
ptytki Sciegowej, nawlecz prawe ucho igty od przodu do tytu recznie (A).

7. Postepuj zgodnie z instrukcjami nawlekania podwdjnej igty, jak jest pokazano
ponizej.

Nawlekacz igty nie mozna uzywac z
podwadjng igtg, poniewaz moze to

spowodowac uszkodzenie maszyny

=050l
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Szycie iglag podwdjna

Stopka uniwersalna

Aby uzyskac¢ szczegotowe informacje na temat wymiany stopki, patrz str.9.
Szerokosc¢ sciegu musi by¢ wyregulowana tylko na 3,5 mm ze wzgledéw
bezpieczenstwa, igte nalezy sprawdzic, aby upewnic sie, ze nie dotyka stopki
dociskowej i ptytki Sciegowej; w tym celu przed rozpoczeciem szycia powoli recznie
obro¢ koto zamachowe o kilka obrotow.

Uzywajgc podwajnej igty, pamietaj o zamocowaniu
uniwersalnej stopki i zawsze nalezy sprawdzac, aby

& igta nie dotykata ptytki sciegowej i stopki, w
przeciwnym razie igta moze ztamac sie lub uszkodzic
maszyne do szycia.

Rodzaj $ciegu Diugos¢ Szerokosé Stopka
$ciegu sciegu Rodzaj igty uniwersalna
[mm(cale)] [mm(cale)]

. 2.0/90
Scieg proty 1 1-4 ig?y}sws?nggfie 3.0/90
wyiscznie) | || (1e-316) | HCEE 40190

Podczas uzywania igty podwojnej obowigzkowo
nalezy wybraé scieg prosty, a pokretto regulaciji
zerokosci sciegu ustawi¢ na 3,5 mm (srodkowa

pozycja igty), w przeciwnym razie igta moze ztamac
sie lub uszkodzi¢ maszyne do szycia.

Zaczynamy szycie

Dwie linie Sciegdw zostang zszyte réwnolegle do
siebie

(Patrz strone 19 na temat szczegdtow
poczatku szycia).

Podczas zmiany kierunku szycia podnie$ igte do gory, obracajgc koto zamachowe,

& nastepnie podnies dzwignie stopki dociskowej i zmieh kierunek materiatu. Nie prébuj
obraca¢ materiat, poki igta podwdjna znajduje sie w tkaninie, w przeciwnym razie igta
moze ztamac sie lub uszkodzi¢ maszyne do szycia.
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OBSLUGA MASZYNY DO SZYCIA

Aby zapewni¢ najlepszg wydajnos¢ urzgdzenia,
utrzymuj podstawowe czesci w czystosci przez caty czas. I:
Zawsze odfgczaj urzgdzenie od zasilania, wyciggajac
wtyczke z gniazdka elektrycznego.

UWAGA

I e \Wytgcz gtowny wytgcznik zasilania, a nastepnie odtgcz
wtyczke z gniazdka elektrycznego przed rozpoczeciem
czyszczenia.

] i |

Czyszczenie zabkéw i chwytacza
o
E

a Podnie$ igte do najwyzszej pozyciji.

0 Zdejmij pokrywe chwytacza i wyjmij szpulke (1).
€@ zceimii piytke sciegowa (1),

@ Vvyimi bebenek (2).
o Wyczysé zagbki i chwytacz za pomocg szczoteczki

ié{} Uwaga

® Umies¢ krople dobrej jakosci oleju do maszyn do szycia na
pierscieniu chwytacza, jak jest pokazano strzatkg A.

Zatoz bebenek, aby wystep (3) znajdowat sie naprzeciwko
sprezyny (4). Wymien ptyte Sciegows.

UWAGA

| ® Nigdy nie uzywaj szpulki dolnej, ktéra jest zadrapana; w
przeciwnym razie gérna ni¢ moze sie zaplataé, igta moze
sie ztamac lub ogodlna jakos¢ szycia moze sie pogorszyc.

@ Upewnij sie, ze bebenek zostal prawidtowo zatozony, z

tego moze wynikng¢ ztamanie igty lub otrzymanie obrazen
ciata.

Wazne fakty dotyczace obstugi maszyny do szycia
Zalecamy zgtaszac¢ sie do autoryzowanego sprzedawcy w celu regularnej obstugi maszyny.

Takie dziatania zapewnia, ze Twoja maszyna do szycia bedzie zawsze w dobrym stanie.
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Naprawa usterek

Jesli maszyna nie dziata w prawidtowy sposob, sprawdz i sprobdj naprawi¢ usterki za pomoca ponizszej
tabeli.Je$li problem nie zostat rozwigzany, nalezy skontaktowac¢ sie do autoryzowanego dealera marki Minerva.

Usterka Mozliwe przyczyny Naprawa usterki Str.
@ Maszyna jest nieprawidtowo nawleczona Wykonaj prawidtowe nawlekanie nici 12
Ni¢ 96"_‘3 @ Ni¢ zaplatata sie w szpulce Usun zaplgtang ni¢ 11
zrywa sie e Igta zostata nieprawidtowo zatozona Zatoz igte prawidtowo 9
o Zbyt mocne naprezenie nici Ustaw prawidtowe naprezenie nici 17
o Ni¢ nie pasuje do wybranego materiatu lub Wybierz odpowiednig nié¢ 18
jest niskiej jakosci.
Ni¢ dolna . . L . . . 11
zrywa sie ® Nieprawidtowo nawleczona ni¢ w szpulce Wykonaj prawidtowe nawlekanie nici
@ Ni¢ na szpulce jest nawijana nieréwnomiernie | Wykonaj nawijanie na szpulke rGwnomiernie 10
e Nagromadzito sie duzo scinek w chwytaczu. Wyczys$é chwytac 32
Maszyna e Igta zostata nieprawidtowo zatozona Zatoz igte prawidtowo 9
przepuszcza e |Igta zgieta lub stepiona Zatéz nowg igte 9
Sciegi ® Uzywa sie nieprawidtowy numer igty Woybierz odpowiedni numer igly dla materiatu 18
Uzyj igty do dzianin 18
Tkanina marszczy ® Gérna ni¢ nieprawidtowo nawleczona Wykonaj nawlekanie nici prawidtowo 12
sie ® Szpulka jest nieprawidtowo nawijana Wykonaj nawijanie nici na szpulke prawidtowo 11
@ Igla zgieta Zatdz nows igte 9
@ Naprezenie nici jest zbyt mocne Ustaw prawidtowe naprezenie nici 17
Maszyna ® Szpulka bytg nieprawidtowo nawijana Wykonaj nawijanie nici na szpulke prawidtowo 11
przepuszcza e Gérna nié nieprawidtowo nawleczona Wykonaj nawlekanie nici prawidtowo 12
sclegl e Naprezenie nici jest ustawione nieprawidtowo |Ustaw prawidiowe naprezenie nici 17
Nié nie nawleka e Igta nie jest podniesiona do gornej pozycji| Podnies igte do pozycji gornej 12
sie do uszka igly e |gta zostata nieprawidtowo zatozona Ustaw igte prawidtowo 9
o |0ta jest zgieta Zaldéz nows igte 9
o Uszko igty jest zbyt mate Zatoz igte 11 rozmiaru lub wiekszego 13
o Haczyk na automatycznym nawlekaczu Skontaktowaé sie z autoryzowanym 13
nici jest zgiety dealerem
Maszyna zle ® Zabki transportera sg obnizone Podnie$ zgbki 15
podaje tkanine ® Zabki transportera sg zabrudzone. Wyczys¢ obszar zgbkéw od kurzu i puchu 32
® Stopka dociskowa nie jest opuszczona Opus¢ stopke dociskowg 9
® Tryb wykonania dziurki na guziki: 25
~ Dzwignia do obszywania dziurki nie zostata | Opus$¢ dzwignie obszywania dziurki
do kornica opuszczona
~ Nie zatozona stopka do obszywania dziurki | Zatéz stopke do obszywania dziurki 25
na guziki
® Materiat prowadza rekami podczas szycia Nie ciagnij tkanine 18
Igta tamie sig ® |gla uderza w stopke Wybierz prawidtowa stopke, rodzaj Sciegu i 18
pozycje igty
o lgfa jest nieprawidtowo zatozona Zatéz igte prawidiowo 9
e Ni¢ lub igta nie odpowiadajg materiatu Wybierz odpowiedni rozmiar igty i nici 18
® |gta jest zgieta Zatdz nowsg igte 9
Maszyna ciezko e W obszarze chwytacza i zgbkéw sg Zdejmij plytke Sciegowa, bebenek i oczys¢
szyje nagromadzone puch i resztki nici obszar chwytacza i zgbki 32
M . . ® Niepodigczona wtyczka do gniazdka Zat6z wtyczke do gniazdka 8
aszynanie szyje Przetacznik zasilania nie jest wigczony
® Trzpien nawijacza szpulki jest w prawe;j Wigcz zasilanie maszyny 8
e pozyciji Przesun trzpien nawijacza w lewo (pozycja 10
blokady nawijacza)
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Tabela operacji

*Regulator szerokosci $ciegu jest wielofunkcyjnym urzgdzeniem sterujgcym w zaleznos$ci od wybranego
rodzaju sciegu. Aby uzyskaé szczegotowe informacje, patrz str.19.

Szerokos¢
sciegu
[mm(cale)]

Dtugos$¢ Sciegu

Rodzaj sciegu Mozliwo$¢ zastosowania
[mm(cale)]

1-Step

Obszywanie 0-1 3 5.7*
dziurki do guzika Tworzenie dziuki do guzika  m— 2,
(0-1/16) (1/8-1/4)

Szerokos¢
Sciegu
[mm(cale)]

Dtugosc¢ Sciegu

Rodzaj sciegu Mozliwos¢ zastosowania

[mm(cale)]

Ogolne rodzaje szycia,
przyszywanie zamkéw, 0-4 0-7*
marszczenie, pikowanie, cerowanie (0-3/16) (0-1/4)
itp.

Scieg prosty

Szerokosc¢
Sciegu
[mm(cale)]

Diugos¢ sciegu

Mozliwo$¢ zastosowania [mm(cale)]

Rodzaj sciegu

Wykonczenie krawedzi 0-4
wyrobu, przyszywanie
aplikacji, pikowanie itd.

0-7*

Scieg zygzakowy (0-3/16) (0-1/4)

Szerokosc¢
Sciegu
[mm(cale)]

Dtugosc¢ Sciegu

Rodzaj Sciegu Mozliwos¢ zastosowania

[mm(cale)]

Wykonczenie krawedzl wyrobu na

elassi;yi/ecgny tkaninach $rednio elastycznych i 1-4 1-7*
elastycznych, wszywanie gumki, _ _
zygzakowy cerowanie itd. (1/16-3/16) (1/16-1/4)
Dtugosc¢ Sciegu ST
Rodzaj sciegu Mozliwo$¢ zastosowania [mm(cale)] Sciegu
[mm(cale)]
Scieq krvt Szycie na $redniociezkich 1-4 1-7*
g Kryty wyrobach itd. (1/16-3/16) (1/16-1/4)
Dtugosc¢ Sciegu S
Rodzaj sciegu | Wzér Mozliwo$¢ zastosowania [mm(cale)] Sciegu
[mm(cale)]
I,EIz_astyczny Szycie na elastycznych 0-4 0-7*
Scieg kryty

wyrobach itd. (0-3/16) (0-1/4)

Szerokosc¢
Sciegu
[mm(cale)]

Dtugos¢ sciegu

Mozliwo$¢ zastosowania [mm(cale)]

Rodzaj sciegu

Wszywanie gumki do 0-4 0-7*

Dol setien tkanin elastycznych (0-3/16) (0-1/4)

J Lo AV VA AN ANV N .- = ®
. N T
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Tabela operacji

Szerokosc¢
sciegu
[mm(cale)]

Dtugos¢ sciegu

Mozliwos$¢ zastosowania
[mm(cale)]

Rodzaj sciegu

Patchwork i 1-4 1-7*

Zszywanie dekoracyjna ozdoba (1/16-3/16) (1/16-1/4)

Szerokos¢
Sciegu
[mm(cale)]

Dtugosc¢ Sciegu

Mozliwos¢é zastosowania
[mm(cale)]

Rodzaj Sciegu

}

. 8 Obrebianie krawedzi na .

Scieg > tkaninach lekkich lub 1-4 1-7
9

el sredniocigzkich (1/16-3/16) (1/16-1/4)

Szerokos¢
Sciegu
[mm(cale)]

Dtugosc¢ $ciegu

Mozliwo$¢ zastosowania [mm(cale)]

Rodzaj sciegu

Dekoracyjny Dekoracyjne i elastyczne

s ‘i 0-4 3.5-7*
Scie Sciegi
elastyc%ny (0-3/16) (1/8-1/4)
Dtugosc¢ sciegu SZE0, e
Rodzaj sciegu Mozliwos¢ zastosowania Sciegu
[mm(cale)]
[mm(cale)]
: 10 o
Dekoracyjny Dekoracyjne i elastyczne 0-4 3 5.7+
Scie sciedi .
elast;/cgzny E selegimuszelia (0-3/16) (1/8-1/4)
Dtugosc¢ Sciegu SZEID, e
Rodzaj sciegu Mozliwos¢ zastosowania Sciegu
[mm(cale)]
[mm(cale)]
Dekpr_acyjny 11 Dekoracyjny scieg 0-4 3 5.7+
elass(i;/igzny % i $cieg elastyczny (0-3/16) (1/8-1/4)
Dtugos$¢ Sciegu SZEOEE
Rodzaj sciegu 5 Mozliwo$¢ zastosowania [mm(cale)] sciegu
[mm(cale)]

. . Gold 7
SCIeg_ Scieg dekoracyjny Gold 4 3.5-7*
dekoracyjny (1/8-1/4)

Dtugo$¢ Sciegu SZE, e

Rodzaj sciegu Mozliwos¢ zastosowania Sciegu

[mm(cale)] [mm(cale)]

Scieg 13 . | SS|Gold 7
st < Scieg dekoracyjny old 4 (1/3;3._51-/1*;
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Tabela operacji

Szerokosc¢
Sciegu
[mm(cale)]

Dtugos¢ sciegu

Mozliwo$¢ zastosowania [mm(cale)]

Rodzaj sciegu

Scieg 14 Obrebianie krawedzi na Gold 7|
owerlokowy tkaninach lekkich, SS|Gold 4 3.5-7*
sredniociezkich lub ciezkich. (1/8-1/4)

x Szerokos¢
Rodzaj sciegu Mozliwos¢ zastosowania DJ‘E?]%S(CC:ICS]QU sciegu

[mm(cale)]

Dekoracyjny 15 Do A : Gold 7
Scieg Aplikacje. Sciegi dekoracyjne Gold 4 3 5.7+

owerlokowy (1/8-1/4)

.

Dtugosc¢ Sciegu SZEID, e
Rodzaj sciegu Mozliwos¢ zastosowania 9 9 Sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
: 16 Gold 7]
Deél;ci)égcgény Aplikacja, sciegi dekoracyjne Gold 4 35 s
aplikacji E (1/8-1/4)
x o Szerokosc¢
Rodzaj sciegu Mozliwo$¢ zastosowania DHLEEEE Seiegl Sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
, | Dekoracvine scied SS|Gold 7
Scieg pioro exoracyjne sciegi, Gold 4 3.5-7*

patchwork
(1/8-1/4)

Cr o Szerokosc¢
Rodzaj sciegu Mozliwo$¢ zastosowania D+t1n%rons(ccglce|()a]gu sciegu
[mm(cale)]
Scieg , . . GOId 7
v B Scieg dekoracyjny Gold 4 3.5-7
(1/8-1/4)
x Szerokosc¢
Rodzaj sciegu Mozliwo$¢ zastosowania DULEIEE Sl Sciegu
[mm(cale)]
[mm(cale)]
Podwdjny Dekoracyjne obrebianie Gold 7
scieg krawedzi lekkich, srednich | Gold 4 3 5.7*

owerlokowy cigzkich materiatow (1/8-1/4)

x o Szerokosc¢
Rodzaj sciegu Mozliwos¢ zastosowania DULEEEE SEiogl Sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
dekoracyjny Scieg dekoracyjny old 3.5-7*

=

(1/8-1/4)

-37-



Tabela operacji

Szerokos¢
sciegu
[mm(cale)]

Dtugosé¢ sciegu

Rodzaj sciegu Mozliwo$¢ zastosowania
[mm(cale)]

sciegqi
g (1/8-1/4)
Szerokosc¢
Sciegu
[mm(cale)]

Diugos¢ sciegu

Mozliwos$¢ zastosowania [mm(cale)]

Rodzaj sciegu

Przyszywanie rekawow, zszywanie

soio 21 ' Gold 7
9 Scieg dekoracyjny Gold 4 3.5-7*
dekoracyjny (1/8-1/4)
g Szerokosc¢
Rodzaj sciegu | Wzér Mozliwo$¢ zastosowania DiLEEEe Selee sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
- 22 , Gold 7
9 Scieg dekoracyjny Gold 4 3 5.7+
dekoracyjny (1/8-1/4)
Dtugosc¢ Sciegu Szerokosc
Rodzaj sciegu 5 Mozliwo$¢ zastosowania Sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
DekIC)r.acyjny 23 Dekoracyjny $cieg krzyzowy Gold 7
Scieg Gold 4 3.5-7*
krzyzowy (1/8-1/4)
x Szerokosc¢
Rodzaj sciegu ] Mozliwo$¢ zastosowania DULEIEE SElEgl Sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
24 Gold 7i
Sci Gold 7
Scieg taczacy Scieg dekoracyjny Gold 4 3.5-7*
(1/8-1/4)
x o Szerokosc¢
Rodzaj sciegu | Wzér Mozliwos¢ zastosowania DHLEREE SEiogl sciegu
[mm(cale)] [mm(cale)]
2\5 Dekoracyjne i elastyczne Lo
Scieg zygzakowy >< Gold 4 3.5-7*
D
26

. o dwoch elementdw wyrobu, tkanin Gold 7
Scieg potrojny ”: elastycznych, dekoracyjna ozdoba Gold 4 3.5-7*
M (1/8-1/4)

g Szerokosc¢

Rodzaj sciegu 5 Mozliwo$¢ zastosowania D*Frg%s(igfs]gu Sciegu

[mm(cale)]

Scic 21 Gold 7
g Dekoracyjne $ciegi Gold 4 3.5-7*

dekoracyjny

(1/8-1/4)
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